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La presente invention concerne les machines, de 
compactage de matieres, telles que celles qui assurent -le 
compactage de dechets pour destruction ou recyclage. 

Le stockage et le recyclage des matieres constitutes 
d'emballages perdus en carton ou en matiere plastique, a base de 
resines organiques par exemple (matieres plastiques en general), 
ont ete a I'origine de nombreux problemes pour les industriels. Les 
problemes tels que celui que posent la place prise par les matieres 
dans un atelier ou le besoin de convoyer ces matieres jusqu'au lieu 
ou elles sont recyclees, ont ete resolus par I'arrivee sur le marche 
des compacteurs de matieres a rouleau rotatif et des presses a 
plateaux. 

D'une maniere generate, les presses a plateaux component 
deux plateaux entre iesquels les matieres sont comprimees afin- de 
reduire le volume qu'elles occupent. L'un des plateaux est abaisse 
vers I'autre sous une forte pression. 

Concernant les compacteurs a rouleau, ils comportent ;une 
cuve de reception des matieres a compacter, de section circulaire* ou 
rectangulaire, et une tete de compactage. Celle-ci est une tete- t de 
compactage a pression qui comporte au moins un rouleauf-de 
dechiquetage des matieres et des moyens d'entrainement en rotation 
du rouleau autour de son axe sur la surface des dechets contenus 
dans la cuve. Le ou les rouleaux de compactage sont generalement 
munis d'asperites en saillie de leur surface pour mieux dechiqueter 
les matieres, pendant leur mouvement de rotation sur eux-memes. 
. Dans la plupart des compacteurs a rouleau actuels, la tete est en 
- appui de son propre poids sur les matieres, mais on peut aussi 
prevoir d'appliquer une pression sur les matieres par d'autres 
moyens. 

La plupart des compacteurs a rouleau sont a'- cuve de 
section circulaire. La tete de compactage est alors entramee en 

• giration autour de I'axe de la cuve, si bien que le rouleau 
dechiquette I'ensemble des matieres situees dans la cuve. De tels 

• compacteurs sont, par exemple, decrits dans le document de brevet 
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europeen EP 1 023 988. 

Mais or > connait aussi des compacteurs a cuve de section 
rectangulaire, dans lesquels la tete de compactage est animee d'un 
mouvement pendulaire dans la cuve, egalement pour agir sur un 
maximum de surface de matieres. De tels compacteurs sont, par 
exemple, decrits dans le document de brevet europeen EP 0 042 
•580. 

II est a noter que les compacteurs a cuves cylindriques 
sont plus repandus dans le commerce que les compacteurs a cuve 
rectangulaire du fait qu'ils sont plus simples de realisation. En effet, 
la tete de compactage des compacteurs a cuve rectangula ! ire > doit 
presenter un bras telescopique pour permettre au rouleau de 
dechiquetage d'effectuer des va-et-vient dans la cuve sur. les 
matieres, ce qui complique la realisation du compacte'ur par rapport 
a ceux comportant une cuve cylindrique. 

Apres avoir ete dechiquetees et comprimees, les matieres 
sont generalement recueillies dans un receptacle amovible et 
interchangeable de la machine, tel qu'un sac de transport. Ces sacs 
remplis de matieres, encore appeles "balles", reposant sur des 
palettes, sont charges dans des camions pour les transporter, par 
exemple dans le cas des balles de carton, jusqu'a une papeterie ou 
les matieres sont recyclees. 

Le principe du nouveau compacteur de matieres que 
propose I'invention consiste a mettre en oeuvre en alternahce, dans 
une cuve de reception de matieres, une tete de compactage munie 
d'un rouleau rotatif et un dispositif de compactage a plateau de 
pression. Autrement dit, le compacteur de "matieres suivant 
I'invention . comporte une cuve de reception des matieres a 
compacter .ouverte vers le haut et deux dispositifs de compactage 
associes a. des moyens pour les mettre en oeuvre a tour de role 
dans la cuve. 

. En effet, les matieres sont en general introduites 
progressivement par. le haut ' de la cuve quand le rouleau est en 
deplacement dans cette derniere. 



# 
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Selon ('invention, le rouleau de la tete de compactage est 
monte mobile en rotation sur lui-meme. Lorsque la tete de 
compactage est dans une position active dans la cuve, elle est 
montee mobile en deplacement du rouleau sur la surface des 

5 matieres. L'autre dispositif de compactage comporte un plateau de 
pression des matieres qui s'etend sur toute la surface des dechets 
lorsqu'il est dans une position active dans la cuve. Le plateau de 
pression est monte mobile en translation dans la cuve pour presser 
les matieres contre le fond de la cuve quand le dispositif de 

10 compactage a plateau est dans sa position active. 

Le compacteur selon Pinvention comporte egalement des 
premiers moyens de mise en place pour faire passer la tete de 
• compactage a rouleau rotatif d'une position inactive a I'exterieur ,de jC 
la cuve a sa position active dans la cuve lorsque le dispositif ^ de D 

is compactage a plateau de pression est escamote dans une position 
inactive a I'exterieur de la cuve et inversement pour la ramener dans 
sa position active. Parallelement, le compacteur selon ['invention , 
comporte des seconds moyens pour faire passer le dispositif : de ' 
compactage a plateau de pression de sa position inactive ou il est 

20 escamote a I'exterieur de la cuve a sa position active dans la cuve ; f \ 

lorsque la tete de compactage est dans sa position inactive a 
I'exterieur de la cuve, et inversement pour la ramener de sa position k 
active a sa position inactive. - 

Le compacteur de matieres suivant ('invention permet 
25 notamment d'homogeneiser le compactage d'une balle grace a la 
combinaison des actions du rouleau de compactage et du plateau de 
pression sur les matieres. En effet, dans les compacteurs rotatifs 
traditionnels tels'qu'ils ont ete definis precedemment, la densite de 
compactage des matieres dans la cuve decroit au fur et a mesure 
30 que le niveau des matieres monte dans la cuve. Ceci s'explique par 
le fait que les matieres se trouvant 'au fond de la cuve subissent non 
seulement le poids du rouleau, mais egalement le poids des 
matieres qui se trouvent entassees au-dessus d'elles. 

Grace au dispositif suivant ^invention, les matieres sont 
35 pressees contre le fond de la cuve par le plateau de pression qui 
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s'applique sur elles avantageusement sous forte pression. Le 
plateau assure alors une homogeneisation de la surface des 
matieres dans la cuve et il equilibre egalement la densite du 
compactage dans la balle au fur et a mesure qu'ii descend dans la 
5 cuve. De cette maniere, le compacteur selon ('invention realise des 
ba.lles dont la masse est uniformement repartie en volume. 

Preferentiellement et selon I'invention, les premiers moyens 
de mise en place sont essentiellement constitues par des moyens 
permettant un entramement de la tete de compactage en translation 
10 verticale tandis que les seconds moyens de mise en place du 
dispositif a plateau sont essentiellement constitues par des moyens 
permettant un basculement du plateau de pression autour d'un axe. 

Plus particulierement, . et selon un mode de realisation 
prefere de I'invention, les premiers moyens de mise en place de la 

15 tete de compactage a rouleau rotatif sont avantageusement 
constitues par des moyens d'entramement en translation verticale de 
la tete de compactage. La tete de compactage a rouleau comporte 
des egalement des moyens d'entramement en rotation du rouleau 
sur lui-meme et des moyens pour Tentrainer en giratidn autour de 

20 I'axe principal de la cuve avantageusement vertical. 

Les moyens de translation verticale de la tete de 
compactage sont notamment constitues par le montage t.elescopique 
de I'une des extremites d'un bras dans un bati exterieur a la cuve, 
I'autre extremite de ce bras maintenant la tete de compactage. La 
25 montee ou la descente de Tune des extremites du bras dans le bati 
peut notamment etre commandee par circuits hydrauliques. 

• Les moyens pour faire passer la tete de compactage d'une 
position active dans la cuve a une position inactive hors de la cuve, 
comprennent notamment les moyens de translation verticale cites 
30 precedemment (comprenant le bras monte telescopiquement dans un 
bati exterieur a la cuve, associe a des circuits hydrauliques) qui 
permettent egalement le passage de la tete de compactage de la 
position inactive a la position .active. 

Pour declencher la mise en position inactive'de la tete de 
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compactage, ou son passage d'une position active a une position 
inactive, le compacteur seion I'invention comporte de preference des 
moyens de detection du niveau de la tete de compactage dabs la 
cuve. Selon un mode de realisation prefere de I'invention qui sera 
detaille par la suite, les moyens de detection du niveau de la tete de 
compactage dans la cuve comportent notamment des capteurs 
electriques disposes dans la cuve. 

Lorsque la tete de compactage atteint le niveau ou sont 
disposes les capteurs electriques de niveau, un signal du 
declenchement de mise en position inactive de la tete de 
compactage est transmis a des moyens de command'e. Les moyens 
de commande declenchent alors les moyens pour mettre en position 
inactive la tete de compactage. 

Selon un mode de realisation avantageux de f' invention, lies 
moyens pour faire passer la tete de compactage de sa position 
active a sa position inactive comportent egalement des capteurs de 
position de I'axe du rouleau dans la cuve. Ces capteurs de position 
sont disposes dans la cuve. Ceci permet d'arreter la tete de 
compactage dans son mouvement de giration suivant un rayon 
donne et d'arreter egalement le rouleau de compactage dans son 
mouvement de rotation sur lui-meme, avant que la tete "de 
compactage ne soit elevee hors de la cuve. De cette maniere, le 
rouleau de compactage et. de dechiquetage est arrete dans une 
•position determined, ce . qui permet notamment de reduire 
I'encombrement de la machine. 

Avantageusement, les seconds moyens de mise en place du 
dispositif de compactage a plateau de pression comporte notamment 
uri dispositif de basculement du plateau de pression d'une position 
couchee, horizontale, dans la cuve a une position relevee a 
I'exterieur de la cuve. Selon un mode de realisation prefere de 
I'invention, ces moyens comprennent un treuil autour duquel 
s'enroule et se deroule un cable dont I'extremite est reliee au 
plateau de pression. Les seconds moyens de mise en place du 
dispositif a plateau comprennent egalement un systeme de pieces 
realisees en saillie du plateau de pression qui sont montees mobiles 
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dans des rails menages dans le compacteur. 

Selon un mode de realisation prefere de I'invention, pour 
deciencher la mise en position inactive du dispositif de compactage 
a plateau de pression, le compacteur comporte egalement des 
5 moyens de detection du niveau du plateau dans la cuve. Les moyens 
de detection du- niveau du plateau dans la cuve comportent 
avantageusement des capteurs electriques de niveau du plateau qui 
sont disposes dans la cuve. 

De cette maniere, lorsque le plateau se trouve au niveau 
10 des capteurs, ces derniers transmettent un signal a des moyens de 
commande qui declenchent les moyens pour faire passer le dispositif 
de compactage a plateau de pression de sa position active a sa 
position inactive. 

Les moyens pour faire passer le dispositif compactage a 
15 plateau de compression d'une position inactive, ou il est escamote a 
Pexterieur de la cuve, a une position active sont avantageusement 
identiques a ceux pour le faire passer d'une position active dans la 
cuve a une position inactive. lis comportent done avantageusement 
le treuil autour duquel s'enroule et se deroule le cable dont 
20 I'extremite est reliee au plateau de pression, ainsi que le systeme de 
pieces realisees en saillie du plateau de pression qui sont montees 
mobiles dans des rails menages dans le compacteur. Le passage du 
dispositif de compactage de sa position active a sa position Inactive 
est egalement realise par ces memes moyens. 

25 Ainsi, selon un mode de realisation prefere de I'invention 

qui sera detaille par la suite, les moyens pour mettre en place le 
dispositif de compactage dans la cuve sont notamment constitues de 
moyens mecaniques. 

Avantageusement, pour entramer en translation le plateau 
30 de pression dans la cuve, le compacteur selon ('invention comporte 
au moins une pince qui s'.accroche au plateau du dispositif de 
compactage 'et qui est reliee a un verin a pression hydraulique. 
Selon un mode de realisation particulier, le compacteur comporte 
deux pinces reliees chacune a un verin hydraulique. Les deux, pinces 
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sont avantageusement disposees de part et d'autre de !a cuve, de 
maniere a accrocher le plateau de pression par deux cotes opposes 
et ainsi faciliter la translation du plateau dans la cuve. 

Le compacteur selon ['invention permet notamment de . 
5 mettre en forme une balle de matieres directement dans la cuve 
sans avoir a utiliser de sac. En effet, le compactage des matieres 
dans la cuve est tel que les matieres se solidarisent les unes aux 
autres en creant un agglomerat de matieres venant epouser la forme 
interieure de la cuve en etant comprimees par le plateau contre les 
10 parois internes de la cuve. De cette maniere, I'utilisateur peut 
choisir la forme et les dimensions des balles qu'il souhaite realiser 
en fonction de la forme de la cuve du compacteur et il n'a plus a se .< 
soucier d'un emballage devenu inutile. 

• 

Le compacteur selon IMnvention comporte egalement des 
is moyens pour realiser un cerclage de la balle de matieres 

comprimees par le plateau afin de maintenir sous pression Aes ^ 
matieres compactes. De cette maniere, les. dimensions de la balle et ^ 
le taux de compactage de la balle qui sont obtenus sous la pression 
du plateau peuvent etre maintenus. ^ ... ^ 

~ A 

-20 A cet effet, le compacteur selon IMnvention comgprte 

avantageusement. des logements d'accueil de bobin^s de feuillards, . ~ 

; des. moyens pour faire passer les feuillards autour d'une balle de 
matieres compactees dans la cuve du compacteur et des moyens 
pour permettre I'assemblage de deux brins de feuillard entre eux. 

25 .« . Suivant un mode de realisation avantageux de I'invention, 

- le ^compacteur selon I'invention est realise de telle maniere qu'il 
- r-permet de supprimer ('utilisation de palettes pour transporter les 
balles, par exemple de Tatelier au camion. A cet effet, le compacteur 
selon ('invention comporte avantageusement des moyens permettant 

30 de conformer la balle, tels qu'un fond conformateur de la cuve. 
Ainsi, il n'est pas necessaire de . faire intervenir un element 
supplemental a celui permettant de deplacer la balle. Autrement 

,: d it, seul'le chariot a fourche est utilise pour delacer la balle. Dans le 
cadre "d'un mode de realisation prefere de ('invention, Ja face 

35 * inferieure du fond du compacteur presente d cet .effet deux rails de 
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logement formant chacun une saillie sur le fond conformateur. De 
cette maniere, les balles cre'ees dans la cuve presentent deux 
sillons pour livrer passage aux deux branches que presente un 
chariot a fourche. Les balles peuvent ainsi etre deplacees sans 
avoir a les disposer sur une palette. Elles peuvent ainsi etre 
stockees les unes sur les autres et les unes a cote des autres, ce 
qui diminue la surface de stockage des balles de matieres a 
recycler. 

Suivant un mode de realisation prefere de ['invention, le 
compacteur comporte des moyens pour faciliter le retrait de la balle 
hors de la cuve. Les saillies que presente le fond de la cuve sont 
avantageusement de section carree. La face superieure de- chacun 
des rails de logement est montee a articulation sur ses parois 
laterales de sorte que la face superieure de chacun des rails est 
escamotable dans le fond de la cuve. Autrement dit, la face 
superieure de chacun des rails est ramenee au meme niveau que 
celui du fond de la cuve. Le fond de la cuve devenant plat en 
surface, les balles en sont plus facilement extraites. 

Selon un mode de realisation prefere de I'invention, le 
compacteur comporte preferentiellement des moyens d'-ouverture de 
la cuve pour en extraire la balle. Selon un mode de realisation 
avantageux, le compacteur comporte une porte a deux battants. 
Chacun des battants est articule autour d'un axe formant charniere 
qui est horizontal. L'ouverture des deux battants" est 
preferentiellement semi-automatique. Le montage horizontal des 
battants de la porte permet un gain de place dans i'atelier. En effet, 
les espaces lateraux du compacteur n'ont aucune utilite sinon de 
permettre l'ouverture des battants de la porte du .compacteur 
lorsqu'ils sont montes articules selon un axe vertical. En montant 
articules les battants de la porte selon un axe horizontal, aucun 
espace n'est perdu sur les cotes du compacteur lorsque la cuve est 
ouverte. De plus, le battant inferieur etant rabattu jusqu'a ce que 
son extremite touche le sol, il constitue une rampe entre le sol et le 
fond de la cuve qui permet d'aider au dechargement de ia balle. 

Preferentiellement, le compacteur. selon I'invention 
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comporte des moyens d'ejection semi-automatiques de la balle hors 
de la cuve. Avantageusement, ces moyens d'ejection sont disposes 
a I'oppose des moyens d'ouverture de la cuve, autrement djt des 
portes de la cuve, pour pousser la balle vers les portes. Selon un 
5 mode de realisation prefere de I'invention, les moyens d'ejection de 
la balle sont disposes sur le cote lateral oppose a celui comportant 
les portes d'ouverture de la cuve. Preferentiellement, les moyens 
d'ejection de la balle sont montes escamotables dans I'une des 
parois de la cuve. 

[0 Par ses differentes caracteristiques, telles qu'elles ont ete 

ci-avant ou qu'elles seront plus loin definies, decrites et illustrees, 
et telles qu'elles peuvent etre avantageusement appliquees dans la 
pratique industrielle, I'invention permet notamment un compactage 
plus adapte a la nature des matieres a compacter, ,en particulier 

15 grace a la possibility offerte par la machine de mettre en oeuvre la 
tete de compactage ou le dispositif de compactage a plateau, ou 
bien les deux en alternance. * 

L'invention sera maintenant plus completement decrite dans 
le cadre de caracteristiques preferees et de leurs avantages.v en 
20 faisant reference aux figures 1 a 6 dans lesquelles : 

- la figure 1 represente un mode de realisation prefere&du 
compacteur selon I'invention vu en perspective, dont* la tete de 
compactage est en position inactive et dont le dispositif de 
compactage est mis en place dans la cuve ; 

25 . - la figure 2 illustre le compacteur represente en figure 1 vu en 
perspective, dont la tete de compactage est en position active dans 
. la cuve et dont le dispositif de compactage est en position inactive ; 

- la figure 3 montre le compacteur represente en figure 1 et 2 
vu en perspective, dont la tete de compactage est en position 

30 inactive et dont le dispositif de compactage est en position active 
dans la cuve ; 

- la figure 4 montre le dispositif represente en figure 3, muni 
d'une robe laterale protectrice, vu en coupe longitudinale ; 

- la figure 5 represente le dispositif vu partieilement en coupe 
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laterale, dont ie fond conformateur presente deux rails de guidage 
formant deux saillies ; 

- et la figure 6 montre le dispositif vu partiellement en coupe 
laterale, dont les battants de la porte sont ouverts et dont les 
5 ' moyens d'expulsion sont mis en oeuvre pour ejecter une balle de 
matieres compactees. 

Le compacteur selon invention est destine plus 
particulierement a traiter des emballages en carton, mais il peut 
egalement s'agir d'emballages legers en matiere plastique, de 
io papiers en vrac, de bois ou de toles de metal peu epaisses et, de 
maniere plus generale, de materiaux comprimables dont on peut 
reduire ie volume en les dechiquetant et en les pressant. 

Comme il est illustre en figure 1, le compacteur comprend 
une cuve 2 de reception des matieres a compacter reposant 

15 verticalement et ouverte vers le haut, ainsi qu'une tete de 
compactage 1 montee a I'extremite d'un bras 5, avantageusement de 
forme coudee," qui est relie a i'extremite d'un bati 4 exterieur a la 
cuve 2. Le compacteur comporte egalement un dispositif de 
compactage comprenant un plateau 3 de pression des matieres dans 

20 la cuve 2. Conformement au mode de mise en oeuvre de ('invention, 
Ie dispositif de compactage et la tete de compactage fonctionnent en 
alternance dans la cuve sur les matieres a compacter. Les differents 
elements permettant le fonctionnement alternatif de -la- tete de 
compactage et du dispositif de compactage seront detailles apres la 

25 description des differents elements qu'ils comportent chacun. 

La tete de compactage 1 comporte un rouleau 11 de 
compactage associe a des moyens d'ehtralnement en rotation autour 
' de son propr6 axe. Le rouleau 11 est de forme cylindrique et il 
presente' avantageusement des dents .13 de dpchiquetage des 

30 matieres a compacter. Selon ce mode de realisation prefere, la tete 
de compactage 1 appuie de son propre poids sur les matieres dans 
la cuve 2 lorsqu'elle s'y trouve en position active. Par ailleurs, en 
position active de'ia tete de compactage 1 dans la cuve 2, le rouleau 
11 est entraine en rotation sur iui-meme en mime temps que la tete 

35 de compactage 1 est ' entrainee en giration ' autour de Taxe de la 
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cuve 2. 

Comme il est notamment represents schematiquement en 
figure 4, les moyens d'entrainement en rotation du rouleau 1 1 sur 
lui-meme et en giration de la tete de compactage 1 autour de I'axe 

5 de la cuve 2 comportent un moteur 14 situe a I'extremite superieure 
de la tete de compactage 1. Le moteur 14 est relie a un arbre 
vertical 51. L'arbre 51 est relie a un bras 12 d'entrainement en 
rotation du rouleau 11 sur lui-meme. Lorsque l'arbre vertical 51 est 
entraine en rotation sur lui-meme, il entraine en rotation le rouleau 

o 11 sur lui-meme par I'intermediaire de son bras d'entrainement 12 
grace a un mecanisme de renvoi d'angle. Les organes 
d'entrainement en rotation du rouleau 11 sur lui-meme et 
d'entrainement en giration de la tete de compactage 1 autour de 
I'axe de la cuve sont notamment proteges des agressions des 

15 matieres a compacter dans la cuve en etant enfermes dans un carter 
de protection 15 (figures 1 et 3). 

Cette combinaison avantageuse de I'entrainement en 
rotation du rouleau 11 autour de son axe et de I'entrainement en 
giration autour de I'axe de la cuve de I'ensemble de la tete de 
26 compactage 1 permet d'une part de dechiqueter les matieres dans la 
cuve, et d'autre part d'exercer sur les matieres dechiquetees jipe 
pression de maniere a les tasser au fur et a mesure que le rouleau 
11 passe dessus, cette pression etant fonction du poids de la tete 
: de compactage 1 . 

25 Le bras 5 est monte mobile en translation le long du bati 4. 

Comme il ressort clairement de la figure 1, le bras 5 presente une 
extremite 52 qui est opposee a I'extremite sur laquelle est montee la 
tete de compactage 1. L'extremite 52 est montee telescopiquement 
dans le bati 4. Avantageusement, la montee du bras 5 dans le bati 4 

30 se fait par commande d'un systeme a pression hydraulique. 

De cette maniere, la tete de compactage 1 est montee 
mobile en translation verticale suivant I'axe de la cuve 2 et peut 
ainsi s'elever dans la cuve 2 au" fur et a mesure que le niveau de 
matiere compactees monte dans la cuve 2. Cela permet egalement 
35 de. pouvoir sortir la tete de compactage 1 de la cuve 2 jusqu'a 
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atteindre sa position inactive et de faire passer le dispositif de 
compactage a plateau de pression de sa position inactive a sa 
position active. 

On comprendra par position active la position de la tete de 
5 compactage 1 ou du dispositif de compactage a plateau de pression 
.3 lorsqu'ils sont en fonctionnement dans la cuve 2. On comprendra 
par position inactive la position de la tete de compactage 1 ou du- 
dispositif de compactage a plateau de pression 3 lorsqu'ils ne sont 
plus en fonctionnement apres avoir ete escamotes hors de la cuve 2. 

to Le compacteur comporte egalement des moyens de 

detection du niveau de la tete de compactage 1 dans la cuve 2 qui 
fournissent a des moyens de commande 8 un signal de mise en 
position inactive de la tete de compactage 1. 

Comme il est represents sur les figures 1 a 4, les moyens 
15 de commande 8 sont avantageusement positionnes au niveau du bati 
exterieur 4 pour etre facilement accessibles en cas de panne. 

Selon le mode de mise en oeuvre avantageux du 
compacteur selon I'invention, le signal de mise en position inactive 
de la tete de compactage 1 entraine automatiquement sa remontee 

20 au-dessus de la cuve 2 jusqu'a un niveau predetermine ou elle est 
maintenue en position inactive. Selon ce mode de realisation prefere 
de 'I'invention-; la mise en position inactive de la tete de compactage 
1 peut egalement etre commandee par Toperateur en pressant un 
bouton relie aux moyens de commande 8 en cas de deficience des 

25 moyens de detection. Pour une raison de clarte des figures, le 
bouton n'a pas ete represents. 

Les moyens de detection du niveau de la tete de 
compactage l.dans la cuve 2 comportent des capteurs electriques 
de detection de niveau qui sont disposes dans la cuve a un ou 
30 plusieurs niveaux predetermines. Pour des raisons de clarte des 
figures, les capteurs electriques de detection de niveau n'ont pas 
ete representes. 



les moyens pour remonter la tete de compactage 1 sont 
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notamment constitues par le montage telescopique de I'extremite 52 
. du bras 5 dans le bati 4. 

Le compacteur selon ['invention est realise de telle maniere 
qu'il peut mettre en oeuvre des operations de debourrage selon le 

5 procede decrit dans le brevet frangais 2 802 462. A cet effet, il 
comporte des moyens de detection de I'effort exerce par I'arbre 51, 
des moyens pour commander Tarret de I'arbre 51, ou son 
fonctionnement dans un sens de rotation, ou son fonctionnement 
dans I'autre sens de rotation. Suivant ce mode de realisation prefere 

10 du compacteur selon ('invention, les moyens de detection de I'effort 
agissent de maniere automatique sur les moyens de commande 8 et 
• sur les moyens pour remonter ia tete de compactage. 

Plus precisement, lorsque survient un bourrage dans la 
cuve 2, autrement dit lorsque la tete de compactage 'est 1 bloquee 

15 dans son mouvement de giration autour de I'axe de la cuve a cause 
d'un regroupement de matiere conduisant a un amas difficile; a 
dechiqueter, le mouvement giratoire de la tete de compactage 1 
autour de I'axe de la cuve est bloque, la tete est relevee, et elte 
passe de I'autre cote de I'amas de matieres. Elle est alors repo'see 

20 sur I'amas de matieres en etant entrainee dans le sens inverse a 
celui du mouvement de giration effectue par la tete de compactagfe 1 
avant d'etre relevee. 

Comme il a ete expose precedemment, le compacteur selon 
^invention comporte, en plus de la tete de compactage, un dispositif 

25 de compactage a plateau 3 ou plaque de pression. L'action de ce 
dispositif de compactage a plateau de pression ^3 vient completer 
celle de la tete de compactage 1 sur les matieres. Le plateau de 
pression 3 permet notamment d'homogeneiser la densite de 
compactage des matieres' dans la cuve. II permet" egalement de 

30 presser les matieres vers le fond de la cuve 2 et contre les parois 
■ laterales internes de la cuve de maniere plus intense que la tete de 
compactage 1 et d'obtenir ainsi une balle de matieres presentant la 
meme forme que la forme interne de la cuve. Le plateau de pression 
3 permet done a I'utilisateur d'obtenir notamment des * balles 

35 presentant un taux de compactage qu'il aura choisi au prealable ou 
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presentant une hauteur qu'il aura choisie'au prealable. 

Comme il est represents notamment en figures 1, 2 et 3, le 
plateau de pression 3 presente une forme sernblable a celle de la 
section de la cuve 2. Plus precisement, suivant le mode de 
5 realisation prefere qui est illustre sur les figures, le plateau est de 
forme carree et la cuve presente une section carree. Les dimensions 
du plateau de pression 3 sont inferieures aux dimensions interieures 
de la cuve de maniere a ce qu'il puisse y etre deplace verticalement 
par des moyens de translation verticale tout en couvrant toute la 
10 surface des matieres dans la cuve 2. 

Le plateau de pression 3 comporte des elements de renfort 
7 sur chacune de ses deux faces. Deux bords paralleles 30 et 39 du 
plateau de pression 9 presehtent chacun une poignee 9 de 
prehension du plateau. Ces deux poignees 9 se trouvent en saillie 
15 de chacun des deux bords 30 et 39 et permettent de faire descendre 
le plateau dans la cuve 2, comme il sera detaille par la suite. 

La cuve 2 du compacteur selon I'invention a ete choisie de 
section carree pour faciliter le deplacement du plateau de sa 
position active dans la cuve 2 a sa position inactive lorsqu'il est 
20 escamote hors de la cuve 2 pour la mise en fonctionnement dans la 
cuve 2 de la tete de compactage 1. 

Comme" on peut le voir, notamment sur la figure 1 f au- 
dessus de la cuve 2 se trouve un col de protection 63 qui permet de 
faire barrage aux matieres qui sont expulsees hors de la cuve. 

25 Lorsque la tete de compactage 1 est mise en 

fonctionnement dans la cuve 2, comme il est represents sur la figure 
2, le plateau de pression 3 se trouve en position inactive, escamote 
dans un chassis de rangement 31. Le chassis 31 comporte deux 
colonnes 32 en prolongement de deux aretes de la cuve 2, et 

30 preferentieilement, comme il est notamment represents en figures 1 } 
2 et 3, les deux colonnes 32 se trouvent en prolongement de deux 
aretes d'un des deux cotes lateraux de la cuve. 



Lorsque le plateau de pression 3 se trouve en position 
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escamotee par rapport a la cuve 2, il se trouve en position inactive. 
On comprendra par position escamotee ia position du plateau 
lorsqu'il se trouve bioque entre les colonnes 32 du chassis 31. 

Pour escamoter le plateau de pression 3 hors de la cuve, le 
5 compacteur selon I'invention comporte notamment un treuil 37 
autour duquel s'enroule et se deroule un cable 38 dont I'extremite 
est fixee a une partie du bord 39 du plateau de pression 3. 

Des moyens sont prevus pour commander I'enroulement ou 
le deroulement du cable 38 autour du treuil 37. Ces moyens pour 
10 enrouler ou derouler le cable 38 autour du treuil 37, non representes 
: sur les figures, sont lies a des moyens de detection du niveau du 
plateau de pression 3 dans la cuve 2. Les ; moyens de detection du 
niveau du plateau de pression 3 comportent des capteurs 
electriques positionnes a des niveaux predetermines dans la cuve 2. 
15 Pour des raisons de clarte des figures, les capteurs electriques 
n'ont pas ete representes sur les figures. l% 

Afin de ne pas gener la descente du plateau 3 dans la cuve 
2, le rouleau de dechiquetage 11 est maintenu en position inactive a 
une hauteur au-dessus de la cuve 2 telle qu'il ne gene pas la 
.20 descente du .plateau 3 dans la cuve. Afin d'encombrer le jiioins 
possible I'espace qui se trouve au-dessus de la cuve, et comme on 
peut le voir de la figure 1 par exemple, le rouleau de dechiquetage 
11 se trouve dispose a I'oppose du plateau 3 par rapport a I'axe de 
la cuve 2, ce qui permet de livrer passage au plateau de pression 3 
25 lorsqu'il est mis en place dans la cuve 2. 

Pour ce faire, le compacteur comporte notamment un 
capteur electrique positionne dans la cuve 2 qui detecte que I'axe du 
rouleau 11 se trouve dans la position souhaitee lorsque le rouleau 
11 lui passe devant lors du mouvement de giration de la tete de 

30 compactage 1. Quand I'axe du rouleau se trouve dans la position 
souhaitee, le capteur electrique envoie un signal aux moyens de 
commande 8 pour arreter quasiment instantanement le mouvement 
de giration de la tete de compactage 1 autour de I'axe de. la cuve 2, 
ainsi que le mouvement de rotation du rouleau 11 autour de lui- 

35 meme. Du fait que le rouleau 11 appui sur les matieres de son 
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propre poids, la resistance qu'exercent les matieres contre le 
rouleau 11 pour freiner son mouvement de rotation est telle que 
lorsque le mouvement de giration de la tete de compactage 1 est 
arrete, le mouvement de rotation du rouleau 11 autour de son axe 
est egalement arrete. 

be cette maniere, lorsque la tete de compactage 1 est 
remontee au-dessus de la cuve 2 pour etre bloquee en position 
inactive, le rouleau 11 se trouve dans une position telle qu'il ne peut 
gener la descente du plateau de pression 3 dans la cuve 2. 

Lorsque la tete de compactage 1 se trouve en .position 
active, le dispositif de compactage a plateau de pre.ssion .3, est 
maintenu en position inactive. De meme, tant que le plateau de 
pression 3 se trouve en position active dans la cuve, la tete de 
compactage est maintenue en position inactive. 

Pour ce faire, les moyens de commande 8 ne declenchent 
la mise en place de la tete de compactage en position active dans la 
cuve qu'une fois que le dispositif de compactage a plateau de 
pression 3 est escatnote en position inactive hors de la cuve. Et 
inversement : les moyens de commandes 8 ne declenchent la mise 
en place du dispositif de compactage a plateau de pression 3 en 
position active dans la cuve qu'au moment ou la tete de compactage 
1 est escamotee en position inactive hors de la cuve. : 

Pour permettre la mise en place du plateau de pression 3 
dans la cuve, le plateau 3 comporte notamment quatre pieces 35 
montees en saillie de chacun de ses quatre coins. Deux des quatre 
pieces 35 sont montees mobiles dans des rails 36 qui sont prevus 
dans' chacune des colonnes 32 du chassis 31. Les deux autres 
pieces 35 sont montees mobiles dans des rails 23 prevus dans deux 
aretes paralleled de la cuve 2, ces aretes etant celles se trouvant 
perpendic'ulaires aux colonnes 32 (figures 2, 5 et 6). 

Lorsque le plateau de pression 3 est mis en place dans la 
cuve 2, les pieces 35 glissent doucement dans les rails 36 et.23, le 
plateau de pression 3 etant retenu par le cable 38 se deroulant du 
treuil 37. Le plateau est alors' mis en place dans la cuve '2 en etant 
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bascule jusqu'a ce qu'il se trouve parallele au fond de la cuve 2. 
Selon ce mode de realisation prefere. du compacteur, le plateau de 
pression 3 est bascule et descend dans la cuve par son propre 
poids. 

5 Pour entramer le plateau 3 en translation verticale dans la 

cuve lorsqu'il se trouve parallele au fond de la cuve, le compacteur 
selon Tinvention presente deux pinces 33. Elles sont reliees 
chacune a un verin a pression hydraulique 34 qui maintiennent en 
position le plateau de pression 3 au moins par Tun de ces quatre 

10 bords. Avantageusement et comme il est represents en figure 4, les 
deux pinces 33 agrippent les poignees 9 des bords 30 et 39 du 
plateau 3 (la figure 4). 

Pour proteger les pinces 33 et les verins 34 qui sont 
disposes a Texterieur de la cuve 2, le dispositif de compactage 
15 selon ('invention comporte une robe 26 de protection, representee 
notamment en figure 4. 

Lorsque le plateau 3 est en place dans la cuve, les 
capteurs detectent la position horizontale du plateau dans la cuve. 
lis envoient alors un signal aux moyens de commande 8 pour 
20 positionner les pinces 33 sur les poignees 9 des bords 30 et 39. et 
pour declencher la translation verticale du plateau dans la cuve 
(figure 4). Les pinces 33 tirent le plateau 3 vers le fond de la cuve 
par augmentation de la pression dans les verins 34, 

En descendant dans la cuve 2, le plateau 3 commence par 
25 aplanir la surface des matieres. En effet, la tete de compactage 1 
effectuant un mouvement circulaire dans la cuve 2 et la cuve 2 etant 
de section carree, les matieres se trouvant dans les quatre coins de 
la cuve n'ont pas ete completement dechiquetees et reparties dans 
la cuve 2. Le plateau de pression 3 remedie done dans un premier 
30 temps a cette repartition inegale des matieres a compacter dans la 
cuve 2. Puis, il comprime les matieres contre les bords de la cuve 2 
jusqu'a ce qu'il se soit abaisse a un niveau predetermine. 

• Comme il a ete expose precedemment, la cuve 2 est de 
* section carree. Pour permettre le mouvement de giration de la tete 
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de compactage 1 autour de I'axede la cuve 2, la longueur du cote 
de la section de la cuve 2 est au moins egale a deux fois la longueur 
du rouleau 11 de dechiquetage. 

La cuve 2 presente d'autre part une porte a deux battants 
5 21 et 22 pour permettre de retirer du compacteur les balles de 
matieres. Les deux battants 21 et 22 sont montes articules selon 
•deux axes' horizontaux. Plus precisement, les charnieres ■ des deux 
battants sont paralleles au fond de la cuve. La cuve presente ainsi 
un battant superieur 21 et un battant inferieur 22. Ce montage 
10 prefere de la porte sur la cuve 2 permet un gain de place autour de 
du compacteur dans I'atelier. : 

En effet, si les battants etaient articules selon des axes 
verticaux, comme il est de coutume, il serait necessaire de laisser 
des espaces libres de part et d'autre du compacteur pour ouvrir les 

15 battants. Grace a ce montage particulier des battants 21 et 22, il 
n'est plus necessaire de laisser des espaces libres de part et d'autre 
du compacteur, les battants en position ouverte n'encombrant qu'une 
partie de I'espace qui se trouve devant I'ouverture de la cuve 2 et 
qui est laissee forcement libre pour y faire passer un chariot a 

20 fourche. 

Pour resister aux forces exercees par le compactage des 
matieres contre les parois internes de la cuve 2, la porte est a 
'ouverture et a fermeture par systeme hydraulique. De cette maniere, 
lorsque les battants 21 et 22 sont fermes, une force due a la 
25 pression hydraulique empeche les battants 21 et 22 de s'ouvrir sous 
la force exercee par les matieres comprimees contre les parois de la 
cuve 2. Ce systeme evite done I'ouverture incontrolee des battants 
21 et 22 de la porte de la cuve 2 en cours de compactage. 

Par ailleurs, ce systeme permet de maintenir .les . battants 
30 21 et 22 en position ouverte. En effet, si ce systeme n'etait pas mis 
en oeuvre, le battant superieur 21 tendrait a se refermer de lui- 
meme par la force de gravite, puisque les battants 21 et 22 sont 
montes articules suivant des axes horizontaux. ■ 

Enfin, le battant- inferieur 22 facilite le dechargement des 
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balles lorsqu'il est ouvert. En effet, comme il est notamment 
represents sur la figure 6, le fond de la cuve 2 du compacteur est 
legerement sureleve par rapport au sol sur lequel le compacteur est 
dispose. Dans le cadre de ce mode de realisation avantageux, le 
battant inferieur 22 sert de rampe de dechargement des balles de 
matieres entre le niveau sureleve du fond de la cuve 2 par rapport 
au sol et le sol sur lequel est dispose le compacteur selon 
I'invention. Ceci facilite le dechargement des balles hors de la cuve 
2 lorsque les balles sont poussees hors de la cuve 2 par des 
moyens d'expulsion 6 qui seront decrits ulterieurement. 

La cuve presente enfin un fond conformateur 24 des balles 
de matieres comprimees pour permettre de deplacer directement les 
balles avec un chariot a fourche. La face inferieure du fond 24 de la 
cuve 2 presente a cet effet deux rails de logement formant chacyn 
une saillie 25 sur le fond conformateur 24. Les deux saillies 25 .s ; pnt 
lineaires et paralleles entre elles. Chacune des saillies 25 presente 
une partie superieure plane et deux bords lateraux. De ce.tte . 
maniere, les balles formees dans le compacteur presentent chacune 
deux sillons pour livrer passage aux deux branches d'un chariot a 
fourche. Les balles de matieres sont ainsi plus facilement deplacees, 
puisque ta mise en place d'une ball© sur une palette n'est plus 
necessaire. 

Comme il est represents en figure 5, les saillies .25 sont 
montees escamotables dans le fond de la cuve, telle des tiroirs qui 
s'ouvrent et qui se ferment. Autrement dit, la partie superieure de 
chacune des saillies peut se.rabattre au meme niveau que le fond 24 
de la cuve 2 pour former, avec le reste du fond de la cuve, une 
plaque plate en surface. 

Comme I'illustre la figure 5, la direction des deux saillies 
25 se trouve avantageusement perpendiculaire au sens de sortie des 
balles pour des raisons qui seront exposees par la. suite. 

Le compacteur comporte par ailleurs des moyens pour 
maintenir sous pression les balles, de maniere a conserver les 
dimensions de balles obtenues apres le compactage des matieres 
entre le plateau 3 et le fond conformateur de la cuve 2. Ces moyens 
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ont ete prevus dans la realisation du compacteur parce que, lorsque 
le plateau de pression n'exerce plus de force sur les matieres/ elles 
ont tendance a se decompacter et a occuper plus de volume. 

Pour maintenir une balle de matieres sous pression apres 
compactage des matieres dans la cuve, le compacteur selon 
('invention comporte des moyens pour realiser un cerclage de la 
balle de matieres. De cette maniere, les dimensions de la balle de 
matieres et son taux de compactage, qui sont obtenus sous la 
pression du plateau 3, peuvent etre maintenus. 



A cet effet, le compacteur selon ('invention presente un 
Ibgement 74 pour accueillir des bobines 72 de feuillard. Comme il 
' est plus particulierement represente sur les figures 5 et 6, le 
logement 74 accueillant les bobines 72 est avantageusement 
positionne au pied du bati 4 de maniere a occuper le moins de place 
15 possible. 

Comme il est represente en figure 6, le logement 74 
enferme, outre les bobines 72 de feuillard, des moyens permettant 
de guider le feuillard jusque dans des gorges 27 menage dans les 
parois de la cuve 2. Ces moyens comportent un tube de lancement 
73 qui permet d'une part de guider I'extremite du feuillard et d'autre 
part, de le propulser dans I'une des gorges 27. 

-. Le tube de lancement 73 presente des caracteristi.ques 
telles qu'il permet de propulser le feuillard avec suffisamment de 
puissance dans les gorges 27 pour que le feuillard puisse faire au 
25 moins un tour complet autour de la cuve 2. 

Par ailleurs, le compacteur selon I'invention comporte des 
moyens de commande d'ouverture de la porte qui autorisent 
I'ouverture du battant, 21 independamment de I'ouverture du battant 
22. Le maintien ferme du battant inferieur 22 permet de maintenir les 
matieres sous pression en exercant une pression laterale sur les 
matieres. Le battant superieur 21 de la porte de la cuve 2 pouvant 
s'ouvrir seul, un operateur peut alors Her deux brins de feuillard 
entre eux en utiiisant une machine de sertissage. Cette machine de 
sertissage solidarise deux ' extremites du feuillard en tirant sur 
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15 La partie superieure de chacune des saillies 25 du fond 24 

de la cuve comporte egalement des gorges de guidage du feuillard 
qui viennent concorder avec les gorges de guidage 27 du fond 
- conformateur 24 lorsque les saillies 25 y sont escamotees, 
autrement dit, lorsque les parties superieures des saillies 24 sont 

20 dans le meme plan que la surface du fond conformateur 24. K; 

Pour que le feuillard puisse effectuer un tour v cprn.plet 
autour de la balle lorsque le plateau de pression la maintient encore 
sous pression, le plateau de pression 3. presente egalement des 
gorges de guidage 20 des feuillards, ouvertes vers I'interieur de la 
25 cuve qui concordent avec les gorges 28 et 29 (figures 6). Les gorges 
20 menagees en partie inferieure du plateau sont done egalement au 
nombre de cinq. 

De par le fait que les gorges 27, 28 et 29 de la cuve et les 
gorges 20 du plateau 3 sont menagees en prolongement les unes 
30 des autres, les feuillards font un tour complet .autour de la balle de 
matieres compactees lorsqu'ils y sont projetes par les tubes de 
lancement 73. 

; * * Comme il a ete expose precedemment, les saillies 25 que 
presente le fond conformateur 24 de la cuve 2 sont perpendiculaires 



chacun des brins pour maintenir sous pression la matiere entouree 
par le feuillard, en chauffant en les deux brins par friction et en 
sectionnant le feuillard, afin de liberer la balle de la cuve. 

Afin de guider les feuillards autour de la balle de matieres, 
.5 la cuve 2 presente des gorges 27 de guidage du feuillard qui sont 
menagees dans les parois de quatre de ces cotes. Ainsi, le fond 24 
de la cuve presente cinq gorges ouvertes vers I'interieur de la cuve 
(figures 4). Le cote de la cuve presentant les portes 21 et 22 et le 
cote oppose a ce dernier comportent egalement et respectivement, 
10 cinq gorges 28 et 29 (figure 6) ouvertes vers I'interieur de la cuve 
Les cinq gorges 27, 28 et 29 de chacun des cotes de la cuve sont 
realisees de telle maniere que les cinq gorges de Tun des cotes de . 
la cuve 2 sont le prolongement de cinq autres gorges d'un cote 
voisin. 
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au sens de sortie de la balle de matiere compactee. Ainsi, et comme 
on peut le voir notamment sur la figure 6, les gorges 27 de guidage 
du feuillard traversent perpendiculairement les saillies 25. Ceci 
permet que la balle de matiere cerclee ne se casse pas lorsqu'elle 
est prise par la fourche d'un transpalette. En effet, si le cerclage 
etait realise suivant la meme direction que celle des saillies 25, 
lorsqu'elle serait saisie par la fourche du chariot, cette derniere se 
casserait en deux, de part et d'autre de chacun des branches de la 
fourche du chariot. Dans le cadre de ce mode de realisation prefere, 
le cerclage etant realise perpendiculairement a la direction des 
saillies 25, ce probleme n'existe pas. 

Les moyens d'expulsion 6 (figure 6) de la balle de matieres 
que comporte le compacteur selon I'invention sont a commande 
semi-automatique. En effet, pour des questions de ,securite dans 
I'atelier, les moyens d'ejection d'une balle, dont le poids peut 
avoisiner les deux-cent kilogrammes, ne peuvent etre commandes 
sans I'accord de I'operateur qui a prealablement verifie qu'aucun 
ouvrier ne se trouve devant le compacteur. Apres avoir effectue 
cette verification, I'operateur declenche les moyens d'expulsion 6 de 
la balle. Le declenchement des moyens d'expulsion par I'operateur 
peut etre realise, par exemple, par pression d'un bouton de 
commande relie aux moyens de commande 8. Le bouton de 
commande n'a pas ete represents sur les dessins pour une raison de 
clarte des figures. 

Le declenchement des moyens d'expulsion 6 de la balle 
entraine en premier lieu I'ouverture du battant inferieur 22 de la 
porte de la cuve 2. Puis, deux poussoirs 61 sont ejectes d'une paroi 
de la cuve et permettent de pousser la balle hors de la cuve 2. 

Selon- ce mode de realisation, les poussoirs 61 sont montes 
sur le compacteur a I'oppose des battants 21 et 22. Ainsi, comme il 
est represente sur la figure 6, les moyens d'expulsion de la balle 
sont' montes sur le cote de la cuve oppose a celui presentant la 
porte d'ouverture de la cuve. 

Les poussoirs 61 comportent des moyens 62 pour etre 
escamotes dans la paroi de la cuve qui est opposee a celle qui 
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presente les deux battants 21 et 22 de la porte de la cuve 2, pour ne 
pas y gener le compactage des matieres. 

La remise en marche du compacteur selon I'invention est 
semi-automatique. L'operateur doit controler que la balle a bien ete 
expulsee de la cuve du compacteur avant d'actionner des moyens de 
remise en marche du compacteur. Les moyens de remise en marche 
du compacteur sont actionnes par pression d'un bouton situe au 
niveau des moyens de commande 8. Ceci permet d'eviter 
d'eventuelles deteriorations du materiel, notamment des battants 21 
et 22 de la porte, s*il s'averait qu'une balle ne serait pas ejectee 
completement, par exemple dans le cas ou la balle est restee en 
partie sur le battant inferieur 22 de la porte de la cuve. 

Les moyens de remise en marche du compacteur selon 
I'invention commandent la fermeture des deux battants 21 et 22 de 
la porte de la cuve 2, la remontee du plateau 3 dans le chassis, de 
rangement 31 par enroulement du cable 38 autour du treuil 37, la 
descente de la tete de compactage 1 dans la cuve 2 et sa remise en 
activite, autrement dit le declenchement du mouvement de giration 
de la tete de compactage 1 autour de I'axe de la cuve et le 
mouvement de rotation du rouleau 11 autour de lui-meme. 

Les principaux elements que comporte le compacteur .selon 
un mode de realisation prefere de I'invention . viennent . d'etre 
exposes. Le mode de fonctionnement prefere du compacteur selon 
ce mode de realisation va maintenant etre decrit. 

Lorsque le compacteur n'est pas mis en marche, la tete de 
compactage 1 est en position haute et le plateau de pression 3 est 
range et bloque dans le chassis 31. 

L'operateur appuie sur un bouton qui declenche la mise en 
marche du compacteur. La tete de compactage 1 est alors debloquee 
de sa position haute et elle descend jusque dans le fond de la cuve 
2 pour atteindre sa position basse, comme il est represents en 
figure 2. Le niveau de la position basse de la tete de compactage 1 
se situe a quelques centimetres du niveau le plus haut des saillies 
25 du fond de la cuve 2, de sorte qu'aucun" element de la tete de 
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compactage 1 ne vient endommager le fond 24 de la cuve 2. 

Lorsqu'elle est arrivee en position basse, les moyens 
jd'entrainement 14, 12, 51 en rotation du rouleau 11 sur lui-meme et 
en giration de la tete de compactage 1 autour de I'axe de la cuve 2 
5 sont mis en marche. Les matieres a compacter sont introduites 
directement dans la cuve 2 par le haut. 

Les matieres introduites sont alors dechiquetees, et 
aplanies par la tete de compactage 1, au fur et a mesure que le 
rouleau passe sur elles au cours de son mouvement dans la cuve. 

10 Lorsque le niveau des matieres atteint le niveau maximal 

predetermine dans la cuve, un signal de cuve pleine est emis. Un 
• capteur de position transmet un signal aux moyens de commande 8 
qui commandent I'arret instantane du mouvement de rotation du 
rouleau sur lui-meme et du mouvement de giration de la tete de, 

15 compactage autour de I'axe de la cuve. Les moyens de commande 
declenchent alors la remontee de la tete de compactage 1 jusqu'au 
niveau de sa position inactive. Lorsque la tete de compactage 1 
atteint le niveau de sa position haute, les moyens de commande 
declenchent la mise en position active du dispositif de compactage a 

20 plateau de compression 3. 

Le passage de la position inactive du . dispositif de 
compactage a plateau de pression a sa position active se traduit 
dans un premier temps par la descente du plateau de pression 3 par 
son propre poids dans la cuve au fur et a mesure que le cable 38 se 
25 deroule du treuil 37. Pour ce faire, les pieces 35 du plateau 3 
glissent dans les rails 36 des deux colonnes 32 du chassis 31 ainsi 
que dans les rails 23 de la cuve 2. Lorsque les capteurs de position 
du plateau detectent que le plateau est en position horizontale dans 
la cuve, la mise en place des pinces 33 sur les poignees .9 des 
30 bords 30 et 39 du' plateau est commandee. Puis, par augmentation 
de la pression dans les verins hydrauliques 34, le plateau est 
deplace vers le fond de la cuve en etant tire par les deux pinces 33 
; reliees aux, verins 34 jusqu'a ce que la pression dans les verins 
, att eigne un seuil de pression predetermine. ' *' ' 
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En descendant dans la cuve 2, le plateau 3 comprime les 
matieres contre le fond conformateur 24 et les parois internes 
laterales de la cuve, aplanit la surface des matieres dans la cuve et 
homogeneise la densite de compactage des matieres dans la cuve. 
5 Grace a la pression qu'exerce le plateau de pression 3 sur les ^ 
matieres, les matieres forment une balle prenant la forme interieure 
de celle de la cuve. 

Lorsque le seuil de pression predetermine est atteint dans 
les verins, la descente du plateau est arretera et le plateau de 

10 pression est maintenu en position. Les saillies 25 du fond 
conformateur 24 sont alors escamotes pour que le fond conformateur 
de la cuve soit plat. Les cinq gorges 27 menagees dans le fond du 
. conformateur, les cinq gorges menagees dans la partie superieure 
de chacune des saillies 25 (la partie superieure se trquvant ici dans 

is le meme plan que celui de la partie superieure du fond 24?de e \a 
cuve) ainsi que celles menagees dans les saillies 25 sont alors 
coordonnantes. 

Les moyens de commande declenchent alors le lancement 
de cinq feuillards par les tubes de lancement 73 dans les gorges 27 
20 de la cuve 2 et du plateau de pression 3. Les feuillards font alors un 
tour complet autour de la balle de matieres compactees. 

■ L'operateur commande alors Touverture du battant 
s ; uperieur 21 de la cuve 2 pour lier deux brins de chacun des cinq 
feuillards deux a deux. Pour ce faire, l'operateur utilise un dispositif 
25 de sertissage du feuillard qui tire sur chacun des deux brins d'un 
feuillard, qui les lie en les chauffant par friction et qui coupe 
' I'extremite du feuillard reliant la balle a la cuve. • 

Lorsque chaque feuillard est serti et coupe, le plateau de 
pression 3 est alors remonte suffisamment haut dans la cuve pour 
30 que les moyens de commande declenchent ['arret de la montee du 
• plateau. 

Une fois le plateau de pression arrete, l'operateur peut 
declencher les moyens d'expulsion de la balle. Le battant inferieur 
22 de la porte de la cuve s'ouvre. Lorsque les moyens de 
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commandes detectent que la porte inferieure est complement 
ouverte, ils declenchent la mise en oeuvre des poussoirs 6 qui sont 
alors projetes vers la porte de la cuve et pousse la baile hors de la 
cuve. 

Si la balle est correctement expulsee de la cuve, 
I'operateur commande la fermeture des battants 21 et 22 du 
compacteur. Le plateau est alors remonte et les pinces 33 liberent 
les poignees 9 des bords 30 et 39 du plateau de pression 3. 

Les saillies 25 sont de nouveau basculees en position 
haute dans le fond 24 de la cuve 2. 

- Le. plateau de pression 3 est alors remonte dans le chassis 
31, entre les deux colonnes 32 du chassis 31. Pour cela, les moyens 
•de commande declenchent I'enroulement du cable 38 autour du treuil 
37 en tirant sur le bord 39 du plateau de pression. Cette action 
entraTne le glissement des pieces 35 du plateau 3 dans les rails 23 
et 36. Lorsque le plateau est positionne verticalement entre les 
colonnes 32, le plateau de pression 3 reste bloque dans cette 
position d'inactivite. 

Une fois le plateau de pression 3 escamote hors de la cuve 
en position inactive, la tete de compactage est descendue dans la 
cuve. Puis, les moyens d'entramement en. rotation du roule,au sur 
lui-meme et de giration de la tete de compactage autour de I'axe de 
la cuve sont mis eh oeuvre! 

Concernant la balle expulsee du compacteur, elle est 
deplacee, par exemple dans un depot de stockage des balles, a 
I'aide du chariot a fourche. Pour ce faire, les deux branches de la 
fourche d'un chariot sont inserees dans les sillons realises dans les 
bajles.de matieres compactees grace au fond conformateur de la 
cuve, entre le fond des sillons et les feuillards maintenant la balle 
sous pression. ; 

. La description qui precede explique clairement comment 

I'invention permet d'atteindre les objectifs qu'elle s'est fixes. En 
particulier, il ressort de la description que le : compacteur selon 
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Tinvention permet un compactage plus homogene des matieres 
grace aux actions respectives de la tete de compactage et du 
plateau de pression mis en oeuvre a tour de role dans la cuve. 

II ressort neanmoins de ce qui precede que ('invention n'est 
5 pas limitee au mode de realisation qui a ete specifiquement decrit et 
• represents sur les figures. 

En effet, la tete de compactage a mettre en oeuvre dans le 
compacteur pourrait, par exemple, comporter egalement des moyens 
deflecteurs montes fixes au voisinage des moyens d'entrainement du 

10 rouleau, pour repousser les matieres a compacter a Tecart des 
moyens d'entrainement et pour guider celles qui s'en approchent 
neanmoins jusqu'a une zone de decoupe ou elles sont soumises a 
Taction de moyens tranchants. De cette maniere, la tete de 
compactage presenterait I'avantage de compacter ' les mattes 

15 resistantes en raison de leur composition, telles que par exemple-Jes 
matieres plastiques. 

Le compacteur selon Tinvention peut egalement presenter 
differentes formes de cuve. En effet, les moyens permettant 
d'alterner la mise en oeuvre de la tete de compactage ou du 
20 'dispositif de compactage a plateau de pression dans la cuve 
peuvent etre appliques a n'importe quelle forme de cuv f e efe a 
n'importe quel mouvement de la tete de compactage. r 

Le rouleau pourrait etre de forme conique plutot que de 
forme cylindrique. 

25 - Egalement, les portes d'ouverture de la cuve pourraient 

etre montees verticalement, comme il est en soi connu, v ou bien 
coulissante par exemple. 

Les verins qui permettent la descente du plateau dans la 
cuve pourraient ne pas etre a pression hydraulique. 

30 Les bobines de feuillard pourraient egalement etre 

disposees a un autre endroit du compacteur que celui decrit 
precedemment dans le mode de realisation prefere. 
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Enfin, les saillies se trouvant dans le fond conformateur de 
la cuve pourraient etre de direction parallele a la direction de sortie 
de la balle. Les saillies pourraient ainsi se trouver perpendiculaire a 
leur position precedemment decrite dans le mode de realisation 
prefere, autrement dit, les saillies pourraient se trouver paralleles 
aux gorges de passage des feuillards. 
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REVENDIC ATIONS 

1. Compacteur de matieres comportant 

- une cuve (2) verticale de reception des matieres en cours 
de compactage, 

- une tete de compactage (1) comportant au moins un rouleau 
(11) rotatif de dechiquetage des matieres, ladite tete de 
compactage (1) etant montee mobile en deplacement dudit rouleau 
sur la surface des matieres quand ladite tete de compactage (1) 
est dans une position active dans ladite cuve (2), 

- un dispositif de compactage a plateau (3) de pression ;.,des 
matieres, ledit plateau (3) s'etendant sur toute la surface de ladite 
cuve (2) et associe a des moyens d'entramement en translation 
verticale pour presser les matieres contre le fond de ladite cuve 
(2) quand il est dans une position active dans ladite cuve (2), 

- des premiers moyens de mise en place pour faire passer 
ladite tete de compactage (1) a rouleau rotatif d'une position 
inactive a I'exterieur de ladite cuve a sa position active dans 
ladite cuve lorsque ledit dispositif de compactage a plateau de 
pression (3) est escamote dans une position inactive a I'exterieur 
de la dite cuve, et inversement pour le ramener dans sa position 
inactive 

- des seconds moyens de mise en place pour faire passer 
ledit dispositif de compactage a plateau de pression (3) de sa 
position inactive escamote a I'exterieur de ladite cuve a sa 
position active dans ladite cuve (2) lorsque ladite tete de 
compactage est dans sa position inactive a I'exterieur de ladite 
cuve et inversement pour le ramener de sa position active a sa 
position inactive. 

2. Compacteur selon la revendication 1, caracterise en ce 
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que lesdits premiers moyens de mise en place sont 
essentiellemeht 'constitues par des moyens permettant un 
entraTnement de la tete de compactage en translation verticale 
tandis que lesdits seconds moyens de mise en place du dispositif 
a plateau sont essentiellement constitues par des moyens 
permettant un basculement du plateau de pression autour d'un 
axe. 

3. Compacteur selon la revendication 1 ou 2, caracterise 
en ce que lesdits moyens pour faire passer ladite tete de 
compactage (1) de sa position inactive a sa position active 
comportent des moyens de translation verticale de ladite tete de 
compactage (1), et en ce que ladite tete de compactage (1) a 
rouleau rotatif comporte des moyens d'entramement (14) en 
rotation dudit rouleau (11) sur lui-meme et des moyens (14) pour 
I'entrainer en giration autour de I'axe de ladite cuve (2). 

4. Compacteur selon la revendication 3, caracterise en ce 
que lesdits moyens de translation verticale de ladite tete de 
compactage (1) sont constitues par un montage telescopique de 
I'une des extremites d'un bras (5) dans un bati (4) exterieur a 
ladite cuve (2), I'autre extremite dudit bras (5) maintenant ladite 
tete de compactage (1). 

5. Compacteur selon I'une quelconque des revendications 
precedentes, caracterise en ce qu'il comporte des moyens de 
detection du niveau de ladite tete de compactage (1) dans ladite 
cuve (2) pour declencher le passage de ladite tete de compactage 
(1) de sa position active a sa position inactive. 

6. Compacteur selon la revendication 5, caracterise en ce 
que lesdits moyens de detection du niveau de ladite tete de 
compactage (1) dans ladite cuve (2) • comportent des capteurs 
electriques disposes dans ladite cuve (2). 
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7. Compacteur selon Tune quelconque des revendications 
precedentes, caracterise en ce qu'il comporte des moyens pour 
faire passer ladite tete de compactage (1) de sa position active a 
sa position inactive qui comprennent notamment des capteurs de 
position de I'axe du rouleau (11) qui sont disposes dans ladite 
cuve (2). 

8. Compacteur selon Tune quelconque des revendications 
precedentes, caracterise en ce que les moyens pour faire passer 
ledit dispositif de compactage a plateau de pression (3) de sa 
position active a sa position inactive comportent un dispositif de 
bascuiement du plateau de pression (3) d'une position horizontaie 
dans ladite cuve (2) a une position relevee a Pexterieur de ladite 
cuve (2), ledit dispositif de bascuiement comprenant notamment 
un treuil (37) autour duquel s'enroule et se deroule un cable"( r 38) 
dont Mextremite est reliee au plateau de pression (3) ainsi qu'un 
systeme de pieces (35) realisees en saillie du plateau de pression 
(3) qui sont montees mobiles dans des rails (23, 36). 

9. Compacteur selon Tune quelconque des revendications 
precedentes, caracterise en ce qu'il comporte des rnoyens^.de 

-detection du niveau dudit plateau (3) dans ladite cuve (2). 

10. Compacteur selon la revendication 9, caracterise en ce 
que lesdits moyens de detection du niveau du plateau (3) 
comportent des capteurs electriques de niveau du plateau (3) qui 
, sont disposes dans ladite cuve (2). 

4. 

11. Compacteur selon Tune quelconque des revendications 
precedentes, caracterise en ce qu'ii comporte au moins une pince 
(33) qui s'accroche au plateau (3) et qui est reliee a un verin (34) 
a pression hydraulique pour entrainer en translation ledit plateau 
de pression (3) dans ladite cuve (2) lorsque ledit dispositif de 
compactage a plateau (3) est en position active dans ladite 
cuve (2). 
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12. Compacteur selon I'une quelconque des revendications 
precedentes, caracterise en ce qu'il comporte des moyens pour 
realiser un cerclage d'une bade de matieres comprimees par iedit 
plateau (3) afin de maintenir sous pression les matieres. 



13. Compacteur selon la revendication 12, caracterise en 
ce qu'il comprend des logements d'accueil de bobines de 
feuillards, des moyens pour faire passer les feuillards autour 
d'une balle de matieres compactees dans ladite cuve (2) du 
compacteur et des moyens pour permettre I'assemblage de deux 
brins de feuillard entre eux. 

14. Compacteur selon I'une quelconque des revendications 
precedentes, caracterise en ce que ladite cuve (2) comporte un 
fond (24) conformateur d'une balle de matieres compactees qui 
presente deux rails de logement formant chacun une saillie (25). 

15. Compacteur selon Tune quelconque des revendications 
precedentes, caracterise en ce qu'il comporte une porte a deux 
battants (21, 22) qui sont articules chacun autour d'un axe formant 
charniere qui est horizontal, dont I'ouverture est 
preferentiellement semi-automatique. 

16. Compacteur selon i'une quelconque des revendications 
precedentes, caracterise en ce qu'il comporte des moyens 
d'ejection (6) d'une balle de matiere hors de ladite cuve (2). 
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